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PUSHING BOUNDARIES T0 CO-CREATE
A HIGHER QUALITY OF LIFE

GGB pomaha vytvaret svét pohybu s minimalni ztratou tfeni pomoci kluznych lozisek a technologii povrchového inzenyrstvi.

S vyvojovymi, zkugebnimi a vyrobnimi pobockami v USA, Némecku, Francii, Brazilii, na Slovensku a v Ciné spolupracuje GGB se
zékazniky po celém svété na feSeni tribologickych navrhii na miru, které jsou efektivni a ekologicky udrZitelné. Inzenyfi spole¢nosti
GGB prinaseji své odborné znalosti a zaniceni pro tribologii Sirokému spektru prdmyslovych odvétvi, véetné automobilové, letecké
a primyslové vyroby. Pro vice informacf o tribologii pro povrchova feseni od GGB navstivte www.ggbearings.com.

Nase vyrobky se pouzivaji v desitkach tisict kritickych aplikaci kazdy den po celé planeté. Nasim cilem je vzdy poskytovat vysoce
kvalitni feSenti, ktera uspokoji potfeby nasich zédkaznikl bez ohledu na to, kde jsou nase vyrobky potreba. Od kosmickych lodi az po

jsou vhodna pro celou fadu riznych aplikaci:

—_Automobilovy priimysl — Hydromechanika — Primysl obecné —_Tézba ropy a zemniho plynu — Zeleznice
_E . _ .. —q o _ - — Zemedlstyi
—E . — Primamni o . —7 o
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https://www.ggbearings.com/en
https://www.ggbearings.com/en/your-market/energy
https://www.ggbearings.com/en/your-market/automotive
https://www.ggbearings.com/en/your-market/e-mobility
https://www.ggbearings.com/en/your-market/e-mobility
https://www.ggbearings.com/en/your-market/fluid-power
https://www.ggbearings.com/en/your-market/primary-metals
https://www.ggbearings.com/en/your-market/aerospace
https://www.ggbearings.com/en/your-market/industrial
https://www.ggbearings.com/en/your-market/construction
https://www.ggbearings.com/en/your-market/mining
https://www.ggbearings.com/en/your-market/recreational
https://www.ggbearings.com/en/your-market/oil-gas
https://www.ggbearings.com/en/your-market/medical
https://www.ggbearings.com/en/your-market/railway
https://www.ggbearings.com/en/your-market/agriculture

Vyhody GGB

NiZKE NAKLADY NA SYSTEM

Loziska GGB snizuji naklady na hridele, protoze odpada
nutnost jejich kaleni a nanaseni plastickych maziv. Jejich
kompaktni konstrukce z jednoho kusu Setfi misto a snizuje
hmotnost a usnadfuje také montaz.

NiZKE TRENi A VYSOKA ODOLNOST
PROTI OPOTREBENI

Diky nizkym sougciniteldm tfeni odpada nutnost mazani a
zaroven je zajisténo hladkeé fungovani, nizsi opotiebeni a
delSi Zivotnost. Malé tfeni také eliminuje ucinky tzv. trhavého
posouvani nebo drhnuti pfi rozjezdu.

X ) BEL UDRIBY

Loziska GGB jsou samomazna. Proto jsou idealni vsude tam,

kde je vyZzadovdna dlouhd Zivotnost loZiska bez prabézné
udrzby, a také v provoznich podminkach s nedostatecnym
nebo zadnym mazanim.

0GGB

¥.:) SETRNOST K ZIVOTNiMU PROSTREDI

Loziska GGB bez maziv a bez olova splnuji neustale se
zprisnujici ekologické predpisy, napriklad evropskou smérnici
RoHS o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek v
elektrickych a elektronickych zafizenich.

=s) PODPORA ZAKAZNiKU

Flexibilni vyrobni platforma spole¢nosti GGB a jeji rozsahla
dodavatelska sit zajistuji rychlou reakci a véasné dodévky.
Krome toho nabizime také mistni aplikacni, konstrukéni a
technickou podporu.

Nejprisnejsi pozadavky
na kvalitu

Nase Spickoveé vyrobni zavody ve Spojenych statech
americkych, Brazilii, Ciné, Némecku, Francii a na Slovensku
maji certifikaty kvality a excelence podle norem ISO 9001,
IATF 16949, ISO 14001 a ISO 45001. Méme tak pfistup k
osvédcenym postuplim v odvétvi a mizeme tak nas systém
fizeni pfizplsobovat mezinarodné platnym standardm.

Kompletni seznam nasich certifikat( najdete na webu
https://www.ggbearings.com/en/company/certificates
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PROC JE TRIBOLOGIE DULEZITA

Tribologie ve spolecnosti GGB

DELANI POKROKU V OBLASTI TRIBOLOGIE
NAM UMOZNUJE:

- Snizovat/regulovat tfeni, omezit opotfebeni, zvysit Zivotnost a
odolnost - sniZovat celkové provozni naklady

- Snizovat energetické ztraty - uleh¢it Zzivotnimu prostredi

- Snizovat/regulovat trhavy posuy, zvysit pfesnost a snizit hluk -
zajistovat lidem bezpedi, pohodli a vysokou kvalitu Zivota
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CESTA VPRED

Kdo jsme TIMKEN OGGB

TMKEN A GGB: EXPONENCIALNE ODBORNE ZNALOSTI A INOVACE

Od roku 2010 uskutecnila spolecnost Timken 24 akvizici s cilem rozsifit své odborné znalosti v oblasti konstruovanych lozisek a
pramysloveé regulace pohybu. Nejnoveéjsi akvizice spole¢nosti GGB poskytuje dalsi technicka FeSeni, ktera posiluji pozici na
klicovych strategickych trzich.

Technici spolecnosti GGB vyuzivaji specializované poznatky z oblasti materidlové vedy a tribologie pro inovaci polymerovych
povlakl a feseni kluznych loZisek pro prdmyslové aplikace véetné ¢erpadel a kompresorl, HVAC, terénnich vozidel, energetiky,
manipulace s materidlem a letectvi. Diky akvizici spoleénosti GGB spole¢nost Timken diverzifikuje své technické znalosti a globalni
vedouci postaveni v oblasti vysoce konstruovanych lozisek - zakaznici tak ziskavaji pristup k vétSimu poctu reSeni lozisek na miru
na vice trzich.

Exponencialni inovace pro ménici se trendy designu

Andreas Roellgen, vykonny viceprezident a prezident skupiny Engineered Bearings prohlasil, Ze akvizice spole¢nosti GGB stavi na
,pokrocilych technologiich spole¢nosti Timken v oblasti povlakovani a feSeni na miru pro specifické potfeby zékaznik( na
fragmentovanych trzich." V pfipadé kazdé akvizice se jedna o pfidanou hodnotu pro zédkazniky, ¢im vice synergii se dosahne, tim
vetsi je potencial.

,Spolecnost Timken ma vyrazné schopnosti v oblasti materialové veédy, povrchového inzenyrstvi a tribologie, specialné pro loziska
vyrobena z oceli a vybavena valivymi prvky,” uvedl Roellgen. ,Spole¢nost GGB stavi na upevihovani poznatkd nad ramec
kompetenci v odvetvi ocelovych loZisek ve vSech tfech oblastech, které jsou ndpomocné pfi feSeni novych technickych trendd pro
nase zakazniky."

Dvéma takovymi trendy je snizovani hmotnosti a zmensovani rozmeérl v aplikacich, jako jsou elektrickd vozidla a vétrna energie.
Reseni kluznych lozisek spoleénosti GGB tomu napomahaji pouzitim siroké $kaly materiald, jako jsou polymerové povlaky,
zpracované plasty, kompozitni materidly vyztuzené viakny a bimetaly.

Tyto dvé spolecnosti vyrabéji v mnoha pripadech podobna, mimoradné vykonna feseni pro stejné zakazniky a zarizeni.

Napfiklad robotické vozitko Curiosity pracuje na Marsu jiz pfes 10 let a pfi vrtani a ziskavani vzorkd hornin se spoléha na

samomazaci kov-polymerova pouzdra spolec¢nosti GGB. Na palubé se nachazi i dvé %palcova (6,35 mm) loZiska spole¢nosti
Timken, které pohani vakuové ¢erpadlo pro podporu analytického vybaveni robotického vozitka. Spolecnost GGB v podstaté
pomaha shromazdovat vzorky a spole¢nost Timken umozniuje ziskavat informace o nich. Obé jsou pro Uspéch mise klicové.

Spoleéné dédictvi, doplitkove vyrobky

Spole¢nost GGB byla zaloZena v roce 1899, ve stejném roce zacala spole¢nost Timken vyrdbét své prvni patentované kuzelikové
loZisko. Podobné jako spole¢nost Timken i spolec¢nost GGB prokdazala své rané prvenstvi na klicovych trzich, kdyz vynalezla prvni
samomazaci kov-polymerova loZiska, kterd jsou uznavana pro svoji dokonalost v oblasti aplikacniho inZzenyrstvi.

Chris Small, prezident spole¢nosti GGB, dodal, ze prave tim se odliSuje spole¢nost GGB na svétovém trhu kluznych loZisek.

,Je tu obrovska konkurence; zékazniky se nam vsak dafi ziskavat diky nasim zna¢nym schopnostem v oblasti aplika¢niho
inZenyrstvi a historii inovaci v oblasti materialové védy", fekl Chris Small. ,Spoluprace se zakazniky, navrhovani podle jejich aplikaci

A stejné jako spolecnost Timken i spole¢nost GGB ma globalni vyrobni stopu, v rdmci niZ jsme se zavazali k bezpecnosti, kvalité a
efektivnosti pfi podpore neustale se vyvijejici produktové fady.

,Spole¢nost GGB bude mit vzhledem na svaoji velikost a rozsah pozoruhodny vliv*, prohlasil Roellgen. Maji schopnosti a vyrobky,
které jsou pro nase zakazniky nové. My mame pristup ke kanalm, abychom je dostali na nova trzni mista. Z hlediska vytvareni
hodnoty pro zakazniky je to dost vzrusujici”

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE
A HIGHER QUALITY OF LIFE
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PORTFOLIO VYROBKU

Prehled povlakd, materia
a doplnkovych vyrobku

U lozisek

TRIBOLOGICKE POVLAKY

NAZEV MATERIALU  POLYMERNi POVLAKY PRACOVNi PODMINKY STRANA
TriboShield®TS161 Povlaky TriboShield jsou aplikovany pfimo na zakaznikem pozadovany dil nizké tfeni, nizké zatizeni 9
TriboShield®TS225 Povlaky TriboShield jsou aplikovany pfimo na zakaznikem pozadovany dil nizké tfeni, nizké az stfedni zatizeni 10
TriboShield®TS421 Povlaky TriboShield jsou aplikovany pfimo na zékaznikem pozadovany dil nizké tieni, nizké zatizeni 11
TriboShield®TS651 Povlaky TriboShield jsou aplikovéany primo na zakaznikem poZadovany dil nizké treni, az stfedné vysoké zatizeni 12
TriboShield®TS741 Povlaky TriboShield jsou aplikovany pfimo na zakaznikem pozadovany dil nizké treni, stredné vysoke 13

az vysoké zatizeni

TRIBOLOGICKA LOZISKA

NAZEV MATERIALU ~ METAL-POLYMEROVE MATERIALY PRACOVNi PODMINKY STRANA
DP4° Ocel + porézni slinuty bronz + PTFE + plniva samomazné, bezudrzbové 14
DP4-B Bronz + porézni slinuty bronz + PTFE + plniva samomazné, odolné vici korozi 15
Du® Ocel + porézni slinuty bronz + PTFE + Pb samomazné 16
DU-B Bronz + porézni slinuty bronz + PTFE + Pb samomazné, odolné vici korozi 17
DP10 Ocel + porézni slinuty bronz + PTFE + pevna maziva samomazné, bezidrzbové 18
DP11 Ocel + porézni slinuty bronz + PTFE + pevna maziva + plniva samomazné, bezudrzbové 19
DP31 Ocel + porézni slinuty bronz + PTFE + fluoropolymer + plniva bezudrzbové 20
DX® Ocel + porézni slinuty bronz + POM s mazacimi drazkami bezudrzbové, obrobitelné 21
DX®10 Ocel + pgré.zni’s,vlinuty{ bronz + vyspkopevnostm’ polymer beztdrzbové, obrobitelné 2
s mazacimi dréZkami nebo bez nich

-EX® Ocel + porézni slinuty bronz + PEEK + PTFE + plniva bezudrzbové, obrobitelné 23
DTS10° Ocel + porézni slinuty bronz + PTFE + plniva bezudrzbové, obrobitelné 24
DS Ocel + porézni slinuty bronz + modifikovany POM samomazné, bezidrzbové 25
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https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dp4
https://www.ggbearings.com/en/products/polymer-coatings/triboshield-ts161
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dp4-b
https://www.ggbearings.com/en/products/polymer-coatings/triboshield-ts225
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/du
https://www.ggbearings.com/en/products/polymer-coatings/triboshield-ts421
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/du-b
https://www.ggbearings.com/en/products/polymer-coatings/triboshield-ts651
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dp10
https://www.ggbearings.com/en/products/polymer-coatings/triboshield-ts741
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dp31
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dx
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dx10
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dx10
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/hi-ex
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dts10
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/ds
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dp11

NAZEV MATERIALU  LOZISKA Z KONSTRUKCNICH PLASTU PRACOVNI PODMINKY STRANA
EP® PA6.6T + pevné mazivo + pojiva samomazné 26
EP®12 POM + pevné mazivo samomazné 27
EP®15 POM + pevné mazivo samomazné 28
EP®22 PBT + pevné mazivo samomazné 29
EP®30 PA 6.6 + AF + pevné mazivo samomazné 30
EP®43 PPS + pevné mazivo + pojiva samomazné 31
EP®44 PPS + pevné mazivo + pojiva samomazné 32
EP®263 PEEK + pevné mazivo + pojiva samomazné 33
EP%64 PEEK + pevné mazivo + pojiva samomazné 34
EP®73 PAI + pevné mazivo + pojiva samomazné 85
EP®79 PAl + pevné mazivo + pojiva samomazné 36
KA Glacetal POM + pevné mazivo samomazné, bezudrzbové 37
Multilube POM + pevné mazivo + pojiva samomazné 38
Pribézna vrstva z vinutého PTFE a vysokopevnostnich vldken zapouzdfenych do interné
- ® mazané kluzné vrstvy z tepelné odolné plnéné epoxidové pryskyfice + pribézna vrstva samomazné 39
vinutého sklolaminatu zapouzdiend do epoxidové pryskyfice odolné vici vysokym teplotam
Patentové pInéna kryci paska z PTFE + pribézna vrstva sklolaminatu zapouzdrena do .
GAR-FIL epoxidové pryskyfice odolné vici vysokym teplotam SR 40
Pribézna vrstva z vinutého PTFE a vysokopevnostnich vldken zapouzdfenych do interné
HSG mazané kluzné vrstvy z tepelné odolné plnéné epoxidové pryskyfice + pribézna vrstva samomazné 41
vinutého sklolamindtu zapouzdienda do epoxidové pryskyfice odolné vici vysokym teplotdm
Priibézna vrstva z vinutého PTFE a vysokopevnostnich vldken zapouzdfenych do interné
MLG mazané kluzné vrstvy z tepelné odolné plnéné epoxidové pryskyrice + pribézna vrstva samomazné 42
vinutého sklolaminatu zapouzdiend do epoxidové pryskyfice odolné vici vysokym teplotam
Priibézna vrstva z vinutého PTFE a vysokopevnostnich vldken zapouzdfenych do interné
HPM mazané kluzné vrstvy z tepelné odolné plnéné epoxidové pryskyfice + pribézna vrstva samomazné 43
vinutého sklolaminatu zapouzdiend do epoxidové pryskyfice odolné vici vysokym teplotam
Priibéznd vrstva z vinutého PTFE a vysokopevnostnich vldken zapouzdfenych do interné
HPMB® mazané kluzné vrstvy z tepelné odolné plnéné epoxidové pryskyfice + pribézna vrstva samomazné 44
vinutého sklolaminatu zapouzdiend do epoxidové pryskyfice odolné vici vysokym teplotam
Patentové pInénad kryci paska z PTFE + priibéZna vrstva impregnované a vytvrzované vinuté .
HPE laminované tkaniny s epoxidovou pryskyfici samomazne 45
GGB- Patentové pInéna kryci paska z PTFE + pr(ibéznd vrstva sklolamin&tovych vldken ,
@ e P . P p : samomazné 46
MEGALIEE®XT zapouzdrenych do epoxidové pryskyrice odolné vici vysokym teplotam
Multifil PTFE + vlastni systém plniv samomazné 47
Utésnéné sestavy SBC z kompozitiniho materialu se dodavaji s loziskem GAR-MAX, takze
SBCs
) - neni nutné pouzivat ochranné obaly. Na objednavku se sestavy SBC dodavaji také s samomazné, bezudrzbové 48
ocelovym vnéjSim obalem.
Utésnéné sestavy SBC z kompozitiniho materidlu se dodavaiji s loziskem GAR-MAX, takze
SBC s HSG neni nutné pouzivat ochranné obaly. Na objednavku se sestavy SBC dodévaji také s samomazné, bezudrzbové 49

ocelovym vnéjSim obalem.
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https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep64
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep64
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep73
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep73
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep79
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep79
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ka-glacetal
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/multilube
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/gar-max
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/gar-fil
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/hsg
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/mlg
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/hpm
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/hpmb
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/hpf
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/ggb-megalife-xt
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/ggb-megalife-xt
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/ggb-megalife-xt
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/multifil
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/sbc-gar-max
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/sbc-gar-max
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/sbc-gar-max
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/sbc-hsg
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/sbc-hsg
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep12
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep12
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep15
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep15
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep15
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep22
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep22
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep30
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep30
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep43
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep43
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep44
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep44
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep63
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep63
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Prehled povlakd, materia
a doplnkovych vyrobkil

U lozisek

NAZEV MATERIALU KOV A BIMETAL PRACOVNi PODMINKY STRANA
ce.con s v s s 1P samomaans 5
Bimetalicky materidl vyrabény praskovou metalurgii,
GGB-CBM"® tenkosténny, na bazi nerezové oceli, uhlikové oceli nebo bronzu s samomazné 51
nosi¢em na bazi bronzu): + pevné grafitové mazivo
GGB-BP25 fES;itzabir;r;zrégnn[;rsgqovany olejem, podobny materidlu SINT A 50, samomazné 52
GGB-FP20 S:K#tz ;)gfalscla(\;é;;::i?naqgrl'r;;;;efcneo;/ané olejem, podobna materidlu samomazné 53
GGB-S016 Slinuta ocelova slitina impregnovana olejem samomazné 54
GGB-SHB® Loziska z tvrzené oceli tradiéni mazani 55
AuGlide® Ocelovy nosi¢ a bezolovnata bronzova vrstva bezudrzbové 56
SY Ocelovy nosi¢ a bezolovnata bronzova vrstva + CuPb10Sn10 bezudrzbové 57
SP Ocelovy nosi¢ a bezolovnata bronzova vrstva + CuPb26Sn2 bezudrzbové 58
MBZ-B09 Kovovy material CuSn8 samomazné 59
LD® Kovovy material CuSn8 samomazné 60
LDD® Kovovy material CuSn8 samomazné 61
-DB® Material samomazného loziska: lity bronz + vlozky pevného maziva samomazné 62
DOPLNKOVE VYROBKY
NAZEV MATERIALU LOZISKOVE SESTAVY STRANA
UNI Samostredici loZiskové téleso 63
MINI Samostredici loZiskové téleso 64
EXALIGN® Samostredici loziskové téleso 65
DALSI INFORMACE
Vlastnosti specialnich dilu 66
Prehled standardnich rozméri 67
Materialovy list 105
Informace o vyrobcich 106
Opracovani 107
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https://www.ggbearings.com/en/products/bearing-assemblies/uni
https://www.ggbearings.com/en/products/bearing-assemblies/mini
https://www.ggbearings.com/en/products/bearing-assemblies/exalign
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-csm
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-cbm
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-bp25
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-fp20
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-so16
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-shb
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/auglide
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/sy
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/sp
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/mbz-b09
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ldd
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-db
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ld

TRIBOLOGICKE POVLAKY - Polymerni povlaky

Polymerni povlak .
ThoShielTs1sl > s A

SAMOMAZNY KOMPOZITNi DOSTUPNOST
POVLAK PRO NIZKA ZATIZENI Povlaky TriboShield jsou aplikovany pfimo na dily zakaznika.
Vhodny na slozité geometrie a nejriiznéjSich substraty, jako

napriklad ocel, nerezova ocel, Al, Ti, Mg etc. Lze aplikovat na
oba soucinné povrchy v relativhim pohybu.

TS161 je kompozitni povlak zaloZeny na technickém termoplastu
sestavajici z podkladové a povrchové vrstvy. Specialné navrzeny
povlak pro zajisténi nizkého treni pri nizké zatézi vynika predevsim
svou vynikajici odolnosti proti opotfeben. NAVRHOVANE POUZITI
TS161 je soucasti standardni produktoveé fady TriboShield®.

JEDINECNE VLASTNOSTI

= Nizké tfeni pfi nizkém zatizeni

= Usmeérnovace dopravnikd
= Vodici ty¢e
= Posuvné prezky automobilovych pasu

= Vynikajici odolnost proti opotrebeni pfi nizkém zatizeni
yniKa) P P P = Kluzna vedeni u balicich linek

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKY ~ HODNOTA DOSTUPNOST VYLEPSENi TRIBOMATE®
OBECNE Ne

Barva Cerna

Max. teplota nepretrzitého provozu °C/°F 60/ 140

Max. kratkodoba teplota °C/°F 80/176

Soucinitel tfeni, obvyklé rozmezi* 0,04-0,25

Bezpecné pro styk s potravinami** Ne

* Promeénlivy v zdvislosti na sty¢ném tlaku, kluzné rychlosti a tvaru kontaktu. Sta n d a rd n |/ pO rtfo | i O Vylro b ktl —l_ri bO Sh i e | d Y

** Konkrétni podminky uZiti ve styku s potravinami mohou vyZadovat dodatecné
schvéleni. Pro vice informaci se obratte na obchodniho zéstupce spolecnosti.

PORTFOLIO VYROBKU

¢ TriboShield TS801
¢ TriboShield TS741

RADA STANDARDNiCH POVLAK{

* TriboShield TS651
* TriboShield TS501
¢ TriboShield TS421

® VYKONNOST

NAROCNOST

® ZPRACOVANI

® NAKLADY

e TriboShield TS225
e TriboShield TS161

PREDNOSTI POVLAKOVANI

= Kompaktné&jsi design

= Jednodus$si sestava systému
= Snizeni hmotnosti

= ZvySend povrchova odolnost

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE 9
A HIGHER QUALITY OF LIFE



TRIBOLOGICKE POVLAKY - Polymerni povlaky

Polymerni povlak
TriboShield®15225

NANOSTRUK'[URNI' POVLAK _ DOSTUPNOST
PRO NIZKE AZ STREDNI ZATIZENI Povlaky TriboShield jsou aplikovany pfimo na dily zakaznika.

Vhodny na slozité geometrie a nejriiznéjSich substraty, jako
napriklad ocel, nerezova ocel, Al, Ti, Mg etc. Lze aplikovat na
oba soucinné povrchy v relativhim pohybu.

Povlak TS225 je zalozen na nanostrukturnim reaktoplastu a je
navrzen pro zajisténi nizkého tfeni a vysoké odolnosti proti
opotrebeni pfi nizkych az stfednich zatézich v systémech s

mazénim i bez. NAVRHOVANE POUZITi
TS225 je soucasti standardni produktoveé fady TriboShield®.

JEDINECNE VLASTNOSTI

= Vynikajici tfeci vlastnosti pfi vysokych kluznych rychlostech

= Plasté pistl v motorech s vnitfnim spalovanim

= Zahradkarské a kutilské nastroje

DOSTUPNOST VYLEPSENi TRIBOMATE®

= Vynikajici tfeci vlastnosti v systémech s mazanim

Ano

= Vhodny na tepelné citlivé substraty
= Vlysoka povrchova tvrdost

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKY HODNOTA

OBECNE

Barva Cerna

Max. teplota nepretrzitého provozu °C/°F 120/ 248

Max. kratkodobi teplota °C/°F  130/266 S 1 N\ 7 Tri S inld®

 krétkodob teplots tandardni portfolio vyrobkd TriboShield

Soucinitel tfeni, obvyklé rozmezi* 0,04-0,25

Bezpecné pro styk s potravinami** Ne . .
* Proménlivy v zavislosti na sty¢ném tlaku, kluzné rychlosti a tvaru kontaktu. 8::[:: ¢ PORTFOLIO VYROBKU

** Konkrétni podminky uZiti ve styku s potravinami mohou vyZadovat dodate¢né

schvéleni. Pro vice informaci se obratte na obchodniho zdstupce spoleénosti. * TriboShield TS801

¢ TriboShield TS741

RADA STANDARDNiCH POVLAK{

* TriboShield TS651
* TriboShield TS501
¢ TriboShield TS421

® VYKONNOST

NAROCNOST

® ZPRACOVANI

® NAKLADY

¢ TriboShield TS225
e TriboShield TS161

PREDNOSTI POVLAKOVANI

— Kompaktnéjsi design 185°F

= Jednodus$si sestava systému
= Snizeni hmotnosti ‘“

S
= Zvy$end povrchova odolnost S‘_\t\\\\“‘

10 | PoLYMERNI POVLAKY



Polymerni povlak
TriboShield®TS421

POVLAK PRO NiZKE TRENI
V SYSTEMECH S MAZANIM

Povlak TS421 je zalozen na technickém termoplastu a je specidlné

navrzen pro zajisténi extrémneé nizkého treni pfi nizkém zatizeni v
systémech s mazanim, avsak dobré vlastnosti si zachovava i v
systémech bez mazani. Sestava z podkladové a aktivni hybridni
povrchoveé vrstvy. TS421 je soucasti standardni produktové rady
TriboShield®.

JEDINECNE VLASTNOSTI
= Extrémné nizké tfeni v systémech s mazanim
= Velmi nizké tfeni v systémech bez mazani pfi nizkém zatizeni

= Vynikajici chemicka odolnost

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKY HODNOTA
OBECNE

Barva Cernd, zelena, modra
Max. teplota nepretrzitého provozu °C/°F 250/ 482
Max. kratkodoba teplota C 7 280/ 536
Soucinitel tfeni, obvyklé rozmezi* 0,04-0,30
Bezpecné pro styk s potravinami** Ano

* Proménlivy v zavislosti na styéném tlaku, kluzné rychlosti a tvaru kontaktu.

** Konkrétni podminky uZiti ve styku s potravinami mohou vyZadovat dodate¢né
schvéleni. Pro vice informaci se obratte na obchodniho zéstupce spoleénosti.

RADA STANDARDNiCH POVLAK{

® VYKONNOST

NAROCNOST

® ZPRACOVANI

® NAKLADY

PREDNOSTI POVLAKOVANi
— Kompaktnéjsi design 185°F
= Jednodus$si sestava systému
= Snizeni hmotnosti

= ZvySend povrchova odolnost

DOSTUPNOST

Povlaky TriboShield jsou aplikovany pfimo na dily zakaznika.

Vhodny na slozité geometrie a nejriiznéjSich substraty, jako
napriklad ocel, nerezova ocel, Al, Ti, Mg etc. Lze aplikovat na
oba soucinné povrchy v relativhim pohybu.

NAVRHOVANE POUZITI
= Cerpadla
= Hydraulické motory

= Presna linearni vedeni

DOSTUPNOST VYLEPSENi TRIBOMATE®

Ano

Standardni portfolio vyrobki TriboShield”

PORTFOLIO VYROBKU

840°F
¢ TriboShield TS801
¢ TriboShield TS741

* TriboShield TS651
* TriboShield TS501
e TriboShield TS421

e TriboShield TS225
e TriboShield TS161

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE
A HIGHER QUALITY OF LIFE

e
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TRIBOLOGICKE POVLAKY - Polymerni povlaky

Polymerni povlak
TriboShield®TS651

VYSOCE UCINNY POVLAK PRO NiZKE TRENi

Povlak TS651 je zaloZen na vysoce U¢inném termoplastu a je
specialné navrzen pro zajisténi soustavné nizkého tfeni pfi nizkém
az stfedné vysokém zatizeni v systémech s mazanim i bez. Vysoce
vhodny do prostredi s nizkymi kmity o vysokeé frekvenci (HFLA),
zejména do systémuU bez mazani.

TS651 je soucasti standardni produktové rfady TriboShield®.

JEDINECNE VLASTNOSTI

= Vynikajici vlastnosti v systémech bez mazani
= Dobré vlastnosti v systémech s mazanim

= Nendchylny k trhavému posuvu

= Vynikajici odolnost proti opotfebeni i pfi stfedné vysokém zatizeni

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKY HODNOTA
OBECNE

Barva Tmavé hnéda
Max. teplota nepretrzitého provozu °C/°F 260/ 500
Max. kratkodoba teplota ECVA 280/ 536
Soucinitel tfeni, obvyklé rozmezi* 0,06-0,30
Bezpecné pro styk s potravinami** Ano

* Proménlivy v zdvislosti na styéném tlaku, kluzné rychlosti a tvaru kontaktu.
** Konkrétni podminky uZiti ve styku s potravinami mohou vyZadovat dodate¢né
schvéleni. Pro vice informaci se obratte na obchodniho zéstupce spoleénosti.

RADA STANDARDNiCH POVLAK{

® VYKONNOST

NAROCNOST

® ZPRACOVANI

® NAKLADY

PREDNOSTI POVLAKOVANI

— Kompaktnéjsi design 185°F
= Jednodus$si sestava systému
= Snizeni hmotnosti

= ZvySend povrchova odolnost

POLYMERNI POVLAKY

DOSTUPNOST

Povlaky TriboShield jsou aplikovany pfimo na dily zakaznika.

Vhodny na slozité geometrie a nejriiznéjSich substraty, jako
napriklad ocel, nerezova ocel, Al, Ti, Mg etc. Lze aplikovat na
oba soucinné povrchy v relativhim pohybu.

NAVRHOVANE POUZIT

= Kotvy solenoidd

= Mechanismy sedadel, vzpéry, tlumice...
= Kompresory a radidlni pistova ¢erpadla

= Hydraulicka ¢erpadla a motory

DOSTUPNOST VYLEPSEN TRIBOMATE®

Ano

Standardni portfolio vyrobki TriboShield”

450°C
840°F

PORTFOLIO VYROBKU

¢ TriboShield TS801
¢ TriboShield TS741

* TriboShield TS651
* TriboShield TS501
¢ TriboShield TS421

e TriboShield TS225
¢ TriboShield TS161




Polymerni povlak
TriboShield®TS 741

POVLAK PRO NiZKE TRENI
PRI VYSOKEM ZATIiZENi

Povlak TS741 je zaloZen na vysoce U¢inném termoplastu a vyvinut
specialné pro naro¢né podminky a vysoka zatizeni Vynika zejména
velmi vysokou unosnosti a nizkym trenim pfi stfednim az vysokém

zatizeni. TS741 je soucasti standardni produktové fady TriboShield®.

JEDINECNE VLASTNOSTI

= Velmi vysoka unosnost

= Vynikajici odolnost proti opotfebeni a kluzné vlastnosti
= Velmi nizké tfeni pfi stfednim az vysokém zatizeni

= Vyborna nepfilnavost

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKY HODNOTA
OBECNE

Barva Cernd
Max. teplota nepretrzitého provozu °C/°F 260/ 500
Max. kratkodoba teplota °C/°F 270/ 518
Soucinitel tfeni, obvyklé rozmezi* 0,04-0,25
Bezpecné pro styk s potravinami** Ne

* Proménlivy v zavislosti na styéném tlaku, kluzné rychlosti a tvaru kontaktu.
** Konkrétni podminky uZiti ve styku s potravinami mohou vyZadovat dodate¢né
schvéleni. Pro vice informaci se obratte na obchodniho zéstupce spoleénosti.

RADA STANDARDNiCH POVLAK{

® VYKONNOST

NAROCNOST

® ZPRACOVANI

® NAKLADY

PREDNOSTI POVLAKOVANi
— Kompaktnéjsi design 185°F
= Jednodus$si sestava systému
= Snizeni hmotnosti

= ZvySend povrchova odolnost

e

DOSTUPNOST

Povlaky TriboShield jsou aplikovany pfimo na dily zakaznika.

Vhodny na slozité geometrie a nejriiznéjSich substraty, jako
napriklad ocel, nerezova ocel, Al, Ti, Mg etc. Lze aplikovat na
oba soucinné povrchy v relativhim pohybu.

NAVRHOVANE POUZIT

= Mechanismy s vysokym zatiZzenim

= Mechanismy vyzadujici trvalou lubrikaci za suchych podminek
= Ponorené dily vyzadujici ochranu proti korozi

= Drsna chemicka prostredf

= Brzdné systémy, fezné Cepele...

DOSTUPNOST VYLEPSENi TRIBOMATE®

Ano

Standardni portfolio vyrobki TriboShield”

PORTFOLIO VYROBKU

¢ TriboShield TS801
¢ TriboShield TS741

* TriboShield TS651
* TriboShield TS501
¢ TriboShield TS421

e TriboShield TS225
e TriboShield TS161

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE 'I 3
A HIGHER QUALITY OF LIFE



TRIBOLOGICKA LOZISKA - Metal-polymerové materialy

Material lozisek DP4®

KLUZNA LOZISKA Z KOV-POLYMEROVEHO DOSTUPNOST
MATERIALU S NiZKYM TRENIM

Tvary loZisek dodavané se standardnimi rozméry

VLASTNOSTI — Vélcova pouzdra — Prirubova pouzdra — Pfirubové podlozky

— Dobra odolnost proti opotfebeni a nizké tieni v dirokém rozsahu — Kluzné desky — Pritlacne podlozky
zatizeni, rychlosti a teplot v samomaznych provozech Tvary loZisek dodavané na zakazku: Standardni tvary se

specialnimi rozmery, polovicni loziska, zvlastni tvary ziskdvané

= Vynikajici vlastnosti v systémech s mazanim i o ) L . T
lisovanim nebo hlubokym tazenim, loZiska s vodicim zafezem,

= Dobré vlastnosti v systémech s plastickymi mazivy mazacimi otvory a soustruzenymi/lisovanymi drazkami,
= Vhodné pro linedrni, kmitavé a rotacni pohyby ndividuginf konstrukee lozisek
= Bezolovnaty material odpovidajici specifikacim ELV, WEEE a POULITI
RoHS Automobilovy Primysl: Brzdové systémy, spojky, prevody a
— Certifikace podle norem DIN EN 1797: 2002-02 a SO 21070: prevodovky, panty dvefi a kapoty, rolovaci stfechy kabrioletd,

pedaly, axialni a radialni pistova Cerpadla, zubova a lopatkova
Cerpadla, mechanismy sedadel, systémy fizeni, vyztuhy a tlumice,
stérace atd.

2004-04 (Kryogenni nadoby — kompatibilita plynu/materialu)
pro trubky, ventily a armatury a dalsi souc¢dsti v plynnémi
tekutém kysliku az do maximalni teploty 60 °C a tlaku kysliku

25 bar. Pro dalsi podrobnosti kontaktujte GGB. Primysl: Letecky primysl, zemédélské stroje, stavebni stroje,
= Schvaleno dle normy FAR 25.853 a FAR 25.855 — Federalni potravinarské stroje, zdvihaci a manipulacni zafizeni, tvareci
predpisy pro letectvi — vhodné pro uziti v interiérech letadel technika na kovy, plasty a pryz, kancelarské vybaveni, Iékafské a

laboratorni vybaveni, balici technika, pneumaticke a hydraulické
valce, hydraulicka ¢erpadla a motory, vlaky a tramvaje, textilni
stroje, ventily atd.

MIKROSKOPICKY PRUREZ

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Kluzné vrstva
PTFE + plniva OBECNE
Porézni P L Statické N/mm? 250
slinuty bronz ripustne zarizeni, p Dynamické N/mm?2 140
Min. °C -200

Provozni teplota

- Max. °C 280
_ Tﬂ Ocgowmosit  Souginitel teplotni Soub&?né s povrchem 10¢/K 1
X délkové roztaznosti Kolmo na povrch 10%/K 30
. SAMOMAZNY PROVOZ
PROVOZNI VLASTNOSTI
B . Maximalni kluzna rychlost, U m/s 2,5
Samomazny provoz Dobré
i Alni 2
Mazéni olejem Velmi dobré Maximalni faktor pU N/mm?2 x m/s 1,0
T . o
Mazéni tukem Dobré Soucinitel treni, f 0,04-0,25
Mazani vodou Vhodné MAZANI OLEJEM
Mazani technologickou Dobré Maximalni kluzna rychlost, U m/s 5,0
kapalinou Maximalni faktor pU N/mm?2 x m/s 10,0
Soucinitel treni, f 0,02-0,08
PRO VYNIKAJICI VLASTNOSTI DOPORUGENI
Mazani vodou DP4-B s | um 03-05
a - amomazny provoz ,3-0,
Povrchova drsnost hfidele, Ra Mazani um <0,05-0.4*
Povrchova Vhodny i s netvrzenymi hfideli, HB >200
tvrdost hridele prodlouzena zivotnost loziska

*V zavislosti na provoznich podminkdch
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Material lozisek DP4-B

KOV-POLYMEROVE PTFE POUZDRO S
BRONZOVYM ZAKLADEM

VLASTNOSTI

= Dobra odolnost proti opotfebeni a nizké tini v Sirokém rozsahu
zatizeni, rychlosti a teplot v samomaznych provozech

= Vynikajici vlastnosti v systémech s mazanim
= Dobré vlastnosti v systémech s plastickymi mazivy
= Vhodné pro linedrni, kmitavé a rotacni pohyby

= Vlyztuzeni bronzem zvysuje odolnost vici korozi ve
vihkém/slaném prostredi

= Bezolovnaty material odpovidajici specifikacim ELV, WEEE a
RoHS

MIKROSKOPICKY PRUREZ

DOSTUPNOST

Tvary loZisek dodavané se standardnimi rozméry

— Vélcova pouzdra — Prirubova pouzdra — Kluzné desky

Tvary loZisek dodavané na zakazku: Standardni tvary se
specialnimi rozmeéry, pritlacné podlozky, prirubové podlozky,
poloviéni loziska, zvlastni tvary ziskavané lisovanim nebo
hlubokym tazenim, lozZiska s vodicim zarezem, mazacimi otvory a
soustruzenymi/lisovanymi drazkami

POUZITI

Pramysl: Letecky primysl, zemédélské stroje, stavebni stroje,
zdvihaci a manipulacni zafizeni, tvareci technika na kovy, plasty a
pryz, kancelarské vybaveni, Iékafské a laboratorni vybaveni, balici
technika, pneumatické a hydraulické valce, hydraulicka cerpadla a
motory, vlaky a tramvaje, textilni stroje, ventily atd.

Jiné: InZenyrské stavby, namorni vybaveni a vybaveni pro pobfezni
tézbu

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Kluzng vrstva .
PTFE + plniva OBECNE
Piioustné zafizeni Statické N/mm? 140
' . ripustné zarizeni, p Dynamické N/mm?2 140
slinuty bronz ., Min. °C -200
‘ Provozni teplota Max. °C 280
Vyztuzent Soucinitel teplotni Soubézné s povrchem 10/K 18
| bronzem délkové roztaznosti Kolmo na povrch 106/K 36
5 SAMOMAZNY PROVOZ
PROVOZNI VLASTNOSTI
B X Maximalni kluzna rychlost, U m/s 2,5
Samomazny provoz Dobré
Mazéni olejem Velmi dobré Maximalni faktor pU N/mm?2 x m/s 1,0
e o ~ s - *
Mazéni tukem Dobré Soucinitel tfeni, f 0,04 - 0,25
Mazani vodou Dobré MAZANI OLEJEM
Mazani technologickou Dobré Maximalni kluzna rychlost, U m/s 5,0
. opre
kapalinou Maximalni faktor pU N/mm?2 x m/s 10,0
Soucinitel treni, f 0,02 -0,08*
DOPORUCENI
- <o Samomazny provoz pm 0,3-0,5
Povrchova drsnost hridele, Ra Mazani i <005- 0.4*
Povrchova Vhodny i s netvrzenymi hfideli, HB >200

tvrdost hridele

prodlouzend Zivotnost loziska

*V zavislosti na provoznich podminkdch

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE
A HIGHER QUALITY OF LIFE
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TRIBOLOGICKA LOZISKA - Metal-polymerové materialy

Material lozisek DU®

KLUZNA LOZISKA Z KOV-POLYMEROVEHO DOSTUPNOST
MATERIALU S OMEZENYM TRENIM

Tvary loZisek dodavané se standardnimi rozméry

VLASTNOSTI — Vélcova pouzdra — Prirubova pouzdra — Pfirubové podlozky
= DU samomazna pouzdra nabizeji velmi dobrou odolnost proti —Kluzné desky — Pritlacné podiozky

opotrebeni a nizkeé tfeni v Sirokém rozsahu zatézi, rychlosti a Tvary loZisek dodavané na zakazku: Standardni tvary se

teplot samomaznych provozech specialnimi rozméry, polovicni loziska, zvlastni tvary ziskdvané

y . , e -~ lisovanim nebo hlubokym taZzenim, individualni konstrukce loZisek
= Material pouzdra je vhodny do systém( s mazanim

= Lozisko s omezenym tfenim vhodné pro linearni, kmitavé a POULITI
rotani pohyby Pramysl: Letecky priimysl, zemédélské stroje, stavebni stroje,

= Schvéleno dle normy FAR 25.853 a FAR 25.855 — Federalni zdvihaci a manipulacni zafizeni, tvareci technika na kovy, plasty a
predpisy pro letectvi — vhodné pro uZiti v interiérech letadel pryz, kancelarské vybaveni, Iékarské a laboratorni vybaveni, balici

technika, pneumatické a hydraulické valce, hydraulicka ¢erpadla a
motory, vlaky a tramvaje, textilni stroje, ventily atd.

MIKROSKOPICKY PROREZ

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Kluzng vrstva .
PTFE + olovo OBECNE
Porézni - e Statické N/mm? 250
slinuty bronz Pripustné zarizeni, p Dynamické N 140
. Min. °C -200
Provozni teplota Max. °C 280
Soucinitel teplotni Soubézné s povrchem 10/K 11
délkové roztaznosti Kolmo na povrch 106/K 30
5 SAMOMAZNY PROVOZ
PROVOZNI VLASTNOSTI
Samomazny provoz Velmi dobré Maximalni kluzna rychlost, U m/s 2,5
Mazéni olejem p— Maximalni faktor pU N/mm?2 x m/s 1,8
ve o ~ e - *
Mazéni tukem Vhodné Soucinitel tfeni, f 0,02 - 0,25
Mazani vodou Vhodné MAZANI OLEJEM
Mazani technologickou Vhodné Maximalni kluzna rychlost, U m/s 5,0
. odane
kapalinou Maximalni faktor pU N/mm?2 x m/s 5,0
Soucinitel treni, f 0,02-0,12
PRO VYNIKAJICI VLASTNOSTI DOPORUGENI
Samomazny provoz DP4 /DP11 2
- <o Samomazny provoz um 0,3-0,5
Mazani olejem DP4/ DP31 AL UL Mazani pum <0,05-0,4*%
Mazani tukem DP4 / DX Povrchova Vhodny i s netvrzenymi hideli, HB > 200
- tvrdost hridele prodlouzena zivotnost loziska
Mazani vodou DP4-B

- . *V zavislosti na provoznich podminkdch
Mazani technologickou

. DP4 /DP31
kapalinou

16 | METAL-POLYMEROVE MATERIALY



Material lozisek DU-B

KOV-POLYMEROVE PTFE POUZDRO S
BRONZOVYM ZAKLADEM

VLASTNOSTI

= Velmi dobra odolnost proti opotfebeni a nizké tfeni v Sirokém
rozsahu zatizeni, rychlosti a teplot v samomaznych provozech.

= Vhodné do systémd s mazanim
= Vhodné pro linearni, kmitavé a rotacni pohyby

= Vlyztuzeni bronzem zvysuje odolnost vici korozi ve
vihkém/slaném prostredi

= Schvaleni podle normy EN1337-2 pro stavebni loZiska v
inzenyrskych stavbach

MIKROSKOPICKY PROREZ

DOSTUPNOST

Tvary loZisek dodavané se standardnimi rozméry

— Vélcova pouzdra — Prirubova pouzdra — Kluzné desky

Tvary lozisek dodavané na zakazku: Standardni tvary se
specialnimi rozmery, pfitlacné podlozky, pfirubové podlozky,
poloviéni loziska, zvlastni tvary ziskavané lisovanim nebo
hlubokym tazenim, individualni konstrukce lozisek

POUZITI

Pramysl: Letecky prdmysl, zemédeélské stroje, stavebni stroje,
zdvihaci a manipulacni zafizeni, tvafeci technika na kovy, plasty a
gumu, kancelarské vybaveni, Iékarské a laboratorni vybaveni, balici
technika, pneumatické a hydraulické valce, hydraulicka ¢erpadla a
motory, vlaky a tramvaje, textilni stroje, ventily atd.

Jiné: Namorni vybaveni a vybaveni pro pobfezni tézbu, dalsi
pouziti ve vodnim prostredi a ve venkovnich podminkach

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Kluzna vrstva .
PTFE + pevné OBECNE
mazivo
. L Piioustné zafizeni Statické N/mm? 140
Pmezm ripustné zarizeni, p Dynamické N/mm? 140
slinuty bronz
. Min. °C -200
j Provozni teplota Max. °C 280
Vyztuzeni Soucinitel teplotni Soubézné s povrchem 10%/K 18
' bronzem délkové roztaznosti Kolmo na povrch 106/K 36
. SAMOMAZNY PROVOZ
PROVOZNI VLASTNOSTI
Samomazny provoz Velmi dobré Maximalni kluzna rychlost, U m/s 2,5
Mazéni olejem p— Maximalni faktor pU N/mm?2 x m/s 1,8
e o ~ s - *
Mazéni tukem Vhodné Soucinitel tfeni, f 0,02 -0,25
Mazani vodou Dobré MAZANI OLEJEM
Mazani technologickou Vhodné Maximalni kluzna rychlost, U m/s 5,0
. odné
kapalinou Maximalni faktor pU N/mm?2 x m/s 5,0
Soucinitel treni, f 0,02-0,12
PRO VYNIKAJICI VLASTNOSTI DOPORUGENI
Samomazny provoz DP4-B ,
- <o Samomazny provoz pm 0,3-0,5
Mazani olejem DP4-B O AR L EE, [ Mazéni pm <0,05-0,4*
Mazani tukem DP4-B Povrchova Vhodny i s netvrzenymi hideli, HB > 200
- tvrdost hridele prodlouzena zivotnost loziska
Mazani vodou DP4-B
L . *V zavislosti na provoznich podminkdch
Mazani technologickou DP4-B

kapalinou

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE
A HIGHER QUALITY OF LIFE
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TRIBOLOGICKA LOZISKA - Metal-polymerové materialy

Material lozisek DP10

O
@

KLUZNA LOZISKA Z KOV-POLYMEROVEHO DOSTUPNOST
MATERIALU S OMEZENYM TRENIM

Tvary loZisek dodavané se standardnimi rozméry
VLASTNOSTI — Valcova pouzdra — Prirubova pouzdra

— Dobra odolnost proti opotfebeni a nizké tieni v dirokém rozsahu = Kluzné desky — Pritlacné podlozky
zatizeni, rychlosti a teplot v samomaznych provozech. Tvary loZisek dodavané na zakazku: Standardni tvary se
specialnimi rozméry, polovicni loziska, zvlastni tvary ziskdvané
lisovanim nebo hlubokym taZzenim, loZiska s vodicim zafezem,
mazacimi otvory a soustruzenymi/lisovanymi drazkami,

= Velmi dobré vlastnosti v systémech s mazanim, zejména v
systémech s meznim mazanim

= Vhodné pro linedrni, kmitavé a rotacni pohyby individualni konstrukce lozZisek
= Bezolovnaty material odpovidajici specifikacim ELV, WEEE a Pouil-"'
RoHS

Automobilovy pramysl: brzdové systémy, spojky, panty dveri a
kapoty, rolovaci stfechy kabriolet(, pedaly, axidlni a pistova
Cerpadla, zubova a lopatkova Cerpadla, mechanismy sedadel,
systémy fizeni, vyztuhy a tlumice, stérace atd.

Primysl: Zemédélské stroje, kompresory — spirdlové a pistové,
stavebni stroje, potravinarskeé stroje, zdvihaci a manipulacni
zafizeni, tvafeci technika na kovy, plasty a gumu, kancelarské
vybaveni, Iékarské a laboratorni vybaveni, balici technika,
pneumatické a hydraulicke valce, hydraulicka cerpadla

MIKROSKOPICKY PROREZ

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Kluzng vrstva
PTFE + plniva OBECNE
Porézni PFipustné zafizent Statické N/mm? 250
slinuty bronz ripustne zarizeni, p Dynamické N/mm? 140
. Min. °C -200
Provozni teplota Max. °C 280
Ocelovy nosic Souginitel teplotni Soubé&zné s povrchem 10%/K 1
délkové roztaznosti Kolmo na povrch 106/K 30
5 SAMOMAZNY PROVOZ
PROVOZNI VLASTNOSTI
B X Maximalni kluzna rychlost, U m/s 29
Samomazny provoz Dobré
Mazéni olejem p— Maximalni faktor pU N/mm2 x m/s 1,0
T . .
Mazéni tukem Vhodné Soucinitel tfeni, f 0,03-0,25
Mazani vodou Nevhodné MAZANI OLEJEM
Mazani technologickou Vhodné Maximalni kluzna rychlost, U m/s 5,0
. odné
kapalinou Maximalni faktor pU N/mm?2 x m/s 10,0
Soucinitel treni, f 0,02-0,08
PRO VYNIKAJICI VLASTNOSTI DOPORUGENI
Mazani tukem DP4 / DX Samomazny provoz pm 0,3-0,5
Mazani vodou DP4-B Povrchové drsnost hridele, Ra Mazani pm <0,05-0,4*
Mazani technologickou Povrchova Vhodny i s netvrzenymi hfideli,
kapalinou DP4 /DP31 tvrdost hridele prodlouzend Zivotnost loziska HB >200

*V zavislosti na provoznich podminkdch
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Materi

lozisek DP11

KLUZNA LOZISKA Z KOV-POLYMEROVEHO
MATERIALU S OMEZENYM TRENIM

VLASTNOSTI

= Velmi dobra odolnost proti opotfebeni a omezené treni v Sirokém

rozsahu zatézi, rychlosti a teplot v samomaznych provozech

= Mimoradné vhodné do samomaznych podminek s

vysokofrekvencnimi nizkoamplitudovymi kmitavymi pohyby

= Vhodné pro linedrni, kmitavé a rotacni pohyby

= Bezolovnaty material odpovidajici specifikacim ELV, WEEE a

RoHS

= Schvaleno dle normy FMVSS 302 - Federalni norma pro
bezpecnost vozidel tykajici se hoflavosti materidlt pouzitych v
oddilech vozidel urcenych pro prepravované osoby

MIKROSKOPICKY PRUREZ
Kluznd vrstva

PTFE + pevné
mazivo + plnivo

Porézni
slinuty bronz

QOcelovy nosic

PROVOZNi VLASTNOSTI

Samomazny provoz Dobré
Mazani olejem Dobré
Mazani tukem Vhodné
Mazani vodou Nevhodné
Mazani technologickou Vhodné

kapalinou

PRO VYNIKAJICi VLASTNOSTI

Mazani tukem DP4 / DX
Mazani vodou DP4-B
Mazani technologickou DP4/ DP31

kapalinou

VLASTNOSTI LOZISKA

OBECNE
Pripustné zafizeni, p
Provozni teplota

Soucinitel teplotni
délkové roztaznosti

SAMOMAZNY PROVOZ
Maximalni kluzna rychlost, U
Maximalni faktor pU
Soucinitel treni, f

MAZANI OLEJEM

Maximalni kluzna rychlost, U
Maximalni faktor pU
Soucinitel treni, f
DOPORUCENI

Povrchova drsnost hridele, Ra

Povrchova
tvrdost hridele

DOSTUPNOST

Tvary loZisek dodavané na zakazku: VValcova pouzdra, pfirubova

O oy

pouzdra, pfitlacné podlozky, pfirubové pritlacné podlozky, kluzné
desky, polovicni loziska, zvlastni tvary ziskavané lisovanim nebo
hlubokym tazenim, individualni konstrukce loZisek

POUZIT

Automobilovy primysl: Napinace past, spojky, dvojité setrvacniky,

tlumice vibraci femenu atd.

Pramysl: Pouziti v podminkach s vysokymi frekvencemi a nizkou

amplitudou kmitavého pohybu

Statické
Dynamické
Min.

Max.

Soubézné s povrchem

Kolmo na povrch

Samomazny provoz
Mazani

Vhodny i s netvrzenymi hfideli,
prodlouzend Zivotnost loziska

JEDNOTKA HODNOTA
N/mm? 250
N/mm? 140
°C -200
°C 280
10%/K 11
10¢/K 30
m/s 2,5
N/mm? x m/s 1,0
0,04 - 0,25*
m/s 5,0
N/mm?2x m/s 10,0
0,02 - 0,08*
pm 03-0,5
pm <0,05-04*
HB >200

*V zavislosti na provoznich podminkdch

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE
A HIGHER QUALITY OF LIFE




TRIBOLOGICKA LOZISKA - Metal-polymerové materialy

Material lozisek DP31

KOV-POLYMEROVA HYDRODYNAMICKA
KOMPOZITNI LOZISKA

VLASTNOSTI

= Mimoradné nizké treni a vynikajici odolnost proti opotrebeni v
systémech s mazanim

= Vynikajici odolnost proti erozi pritokem a proti kavitaci
= Velmi vysoka mez Unavy

= Bezolovnaty material odpovidajici specifikacim ELV, WEEE a
RoHS

MIKROSKOPICKY PRUREZ ’
VLASTNOSTI LOZISKA

Kluznd vrstva
PTFE + pevné OBECNE
mazivo
! ﬂ”qmpolymer Pripustné zafizeni, p
+plnivo
Porézni .
slinuty bronz Provozni teplota
Ocelovy nosié Souginitel teplotni
délkové roztaznosti
5 MAZANI OLEJEM
PROVOZNI VLASTNOSTI
Samomazny provoz Vhodné Maximalni kluzna rychlost, U
Mazani olejem Velmi dobré Maximalni faktor pU
Mazani tukem Vhodné Soucinitel tfeni, f
Mazani vodou Vhodné DOPORUCENI
Mazani technologickou Povrchova drsnost hfidele, Ra
Dobré

kapalinou Povrchova

tvrdost hridele

DOSTUPNOST

Tvary loZisek dodavané na zakazku: \Valcova pouzdra, pfirubova
pouzdra, pfitlacné podlozky, pfirubové podlozky, kluzné desky,
polovicni loziska, loziska s vodicim zarezem, mazacimi otvory a
soustruzenymi/lisovanymi drazkami, individualni konstrukce lozisek

POUZITI

Automobilovy priamysl: Kompresory klimatizaci, prevodovky a
prevody, vysoce odolné vyztuhy a tlumice, vykonna Cerpadla:
axialni pistova, radialni pistova, zubova, lopatkova atd.

Pramysl: Kompresory: spirdlové a pistové, pneumatické a
hydraulické valce, vykonna Cerpadla: axialni pistova, radialni
pistova, zubova, lopatkova atd.

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 250
Dynamické N/mm? 140
Min. °C -200
Max. °C 280
Soubézné s povrchem 10¢/K 11
Kolmo na povrch 10%/K 30
m/s 10,0
N/mm?2 x m/s 10,0
0,01-0,05
Mazani um <0,05-0,4*
Vhodny i s netvrzenymi hfideli, HB >200

prodlouzenad zivotnost loziska

FOR SUPERIOR PEFORMANCE

Samomazny provoz DP4 /DP11
Mazani tukem DP4 / DX
Mazani vodou DP4-B
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Material lozisek DX®

KOV-POLYMEROVA KLUZNA LOZISKA
MAZANA TUKEM

VLASTNOSTI

= Loziska s meznim mazanim vhodna do systému s mazanim
tukem nebo olejem

= Standardni souc¢asti obsahuji tukové drazky v kluzné vrstve. Na
objednavku Ize dodat samomaznou kluznou vrstvu.

= Optimalni vlastnosti pfi relativné vysokém zatiZzeni a nizké
rychlosti

= Vhodné pro linedrni, kmitavé a rotacni pohyby

= Siroky sortiment dil&i skladem, tekuty kyslik az do maximalni
teploty 60 °C a tlaku kysliku 25 bar. Pro dalsi podrobnosti
kontaktujte GGB.

MIKROSKOPICKY PROREZ

DOSTUPNOST

Tvary loZisek dodavané se standardnimi rozméry

— Vélcova pouzdra — Prirubova pouzdra — Kluzné desky

Tvary lozisek dodavané na zakazku: Standardni tvary se
specialnimi rozmeéry, polovicni loziska, zvlastni tvary ziskavané
lisovanim, lozZiska s vodicim zafezem, mazacimi otvory a
soustruzenymi drazkami, individualni konstrukce lozisek

POUZITI

Automobilovy pramysl: Prevodovky fizeni, posilovace fizeni,
peddlova pouzdra, konzoly posouvani sedadel, pouzdra rejdového
Cepu, Cepy zadnich dveri, pouzdra tfmenu kotoucové brzdy atd.

Pramysl: Mechanicka zdvihaci a manipulacni zafizeni, skluzy
stroju, hydraulické valce, hydraulické motory, lyZarské vieky,
pneumaticka zafizeni, Iékarské vybaveni, textilni stroje,
zemeédélske stroje, védeckeé vybaveni atd.

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Kluznd vrstva
POMsmazacimi  OBECNE
drazkami nebo . "
bez nich pro - P Statické N/mm 140
obribént Pripustné zafizeni, p Dynamické N/mm?2 140
Porézni
I . Min. °C -40
linuty b
slinuty bronz Provozni teplota Max. °C 130
Ocelovy nosic Souginitel teplotni Soubé&zné s povrchem 10%/K 1
délkové roztaznosti Kolmo na povrch 106/K 29
, MAZANI TUKEM
PROVOZNI VLASTNOSTI
Samomazny provoz Nevhodné Maximalni kluzna rychlost, U m/s 2,5
Mazéni olejem p— Maximalni faktor pU N/mm?2 x m/s 2,8
Mazéni tukem Velmi dobré Soucinitel treni, f 0,06-0,12
Mazani vodou Nevhodné DOPORUCENI
Mazéni technologickou Povrchova drsnost hfidele, Ra pm <04
X Nevhodné .
kapalinou Povrchova Normalni HB >200
tvrdost hridele Delsi Zivotnost HB > 350

PRO VYNIKAJICi VLASTNOSTI *V z4vislosti na provoznich podminkach

Samomazny GAR-MAX / HSG /
provoz GAR-FIL / MLG
Mazani vodou HPM / HPF / DP4-B
Mazani technologickou DP4 /
kapalinou HI-EX / GAR-FIL

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE
A HIGHER QUALITY OF LIFE



TRIBOLOGICKA LOZISKA - Metal-polymerové materialy

YIRS ® iy
Material lozisek DX p OemOe

RoHS

KOV-POLYMEROVA KLUZNA LOZISKA DOSTUPNOST
MAZANA TUKEM

Tvary loZisek dodavané na zakazku: \VValcova pouzdra, pritlacné
podlozky, kluzné desky, polovi¢ni loziska, zvlastni tvary ziskavané

VLASTNOSTI lisovanim, loziska s vodicim zarezem, mazacimi otvory a

— Perfektni do naroénych a drsnych podminek soustruzenymi drazkami, individualni konstrukce lozisek

= Vynikajici chemickd odolnost POUZITI

= Vlynikajici odolnost vi¢i erozi Obecné: Systémy s tukovym nebo olejovym mazanim a vysokym

zatizenim, vysokymi teplotami a kontaminaci; idealni jako nahrada

= Vysoka mez dnavy bimetalickych nebo bronzovych pouzder ke zvyseni odolnosti proti

= Dobra odolnost vic¢i opotfebeni opotrebeni

= Protazenim je mozné dosahnout jesté presnéjsi tolerance Automobilovy pramysl: Rejdove cepy, olejova cerpadla

— Bezolovnaty material odpovidajici specifikacim ELV, RoHS a Pramysl: Pistova Cerpadla, zemédélské stroje, stavebnictvi, vytahy
WEEE a jefaby, malé pistové pouzdro

MIKROSKOPICKY PROREZ

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Kluzn vrstva
7 high-tech OBECNE
polymeru s
mazacimi o 2 o ST rf? Statické N/mm? 250
drdvkami Pripustné zarizeni, p Dynamickeé ) 140
Porézni ) o
slinuty bronz Provozni teplota ,\IXI;Z g 1;‘?
QOcelovy nosic MAZANI TUKEM
Maximalni kluzna rychlost, U m/s 2,5
PROVOZNi VLASTNOSTI Maximalni faktor pU N/mm? x m/s 2,8
Samomazny provoz Vhodné Soucinitel treni, 0,01-0,10
Mazani olejem Velmi dobré MAZANI OLEJEM
Mazéni tukem Velmi dobré Maximalni kluzna rychlost, U m/s 10,0
Mazani vodou Nevhodné Maximalni faktor pU N/mm2 x m/s 28
Mazéni technologickou ("« gouginitel tFeni, f 0,01-0,06
kapalinou
DOPORUCENI
PRO VYNIKAJiCi VLASTNOSTI Povrchova drsnost hridele, Ra um <04
Samomazny GAR-MAX / HSG / Povrchova Normalni HB > 200
provoz GAR-FIL / MLG tvrdost hridele Del$i Zivotnost HB > 350
Mazani vodou HPM / HPF / DP4-B
Mazani technologickou DP4 /
kapalinou HI-EX / GAR-FIL
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Materia

lozisek HI-EX®

KOV-POLYMEROVA HYDRODYNAMICKA DOSTUPNOST

KOMPOZITNI LOZISKA

VLASTNOSTI

= Loziska s meznim mazanim s dobrou odolnosti proti

lisovanim, loziska s vodicim zarezem, mazacimi otvory a

opotiebent i pii pouziti tenkého filmu POUZITI

= Standardni loziska dodavana s mazacimi drazkami pro

optimalni uchovavani a rozvadéni maziva po celé kluzné vrstvé

= Doddvaji se i s povrchovou vrstvou bez drazek pro

hydrodynamické aplikace

soustruzenymi drazkami, individualni konstrukce lozisek

Automobilovy primysl: Naftovd ¢erpadla, ABS systémy

Pramysl: Hydraulické motory a ¢erpadla, zemédélskeé stroje,
zarizeni na ziskavani vétrné energie, loziska nataceni veétrné turbiny

a loziska houpavych rotor(

= Dimenzovano pro vysokeé teploty az do 250°C / 480°F

= Vhodné k pouziti s kapalinami s nizkou viskozitou

= Dobra chemicka odolnost

= Bezolovnaty materidl odpovidajici specifikacim ELV, RoHS a

WEEE

MIKROSKOPICKY PRUREZ
Kluznd vrstva

PEEK + PTFE
+plniva

Porézni
slinuty bronz

QOcelovy nosic

PROVOZNi VLASTNOSTI

Samomazny provoz Vhodné
Mazani olejem Dobré
Mazani tukem Velmi dobré
Mazani vodou Dobré

Mazani technologickou

kapalinou bobré

PRO VYNIKAJiCi VLASTNOSTI

Samomazny GAR-MAX / HSG /
provoz GAR-FIL / MLG

VLASTNOSTI LOZISKA

OBECNE

Pripustné zafizeni, p D Stat?cté
ynamické

Provozni teplota ’\IXI;Z

Soucinitel teplotni Soubézné s povrchem

délkové roztaznosti Kolmo na povrch

MAZANI TUKEM

Maximalni kluzna rychlost, U

Maximalni faktor pU

Soucinitel treni, f

MAZANI OLEJEM

Maximalni kluzna rychlost, U

Maximalni faktor pU

Soucinitel treni, f

DOPORUCENI

Povrchova drsnost hridele, Ra

Povrchova Normalni

tvrdost hridele DelSi zivotnost

JEDNOTKA HODNOTA
N/mm? 140
N/mm?2 140
°C -150
°C 250
10%/K 11
10¢/K 29
m/s 2,5
N/mm?2 x m/s 2,8
0,08-0,12
m/s 10,0
N/mm?2x m/s 10,0
0,03-0,08
pm <0,05-0,4*
HB > 200
HB > 350

*V zdvislosti na provoznich podminkdch

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE
A HIGHER QUALITY OF LIFE

~O N

Tvary loZisek dodavané na zakazku: \VValcova pouzdra, pritlacné
podlozky, kluzné desky, polovi¢ni loziska, zvlastni tvary ziskavané
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TRIBOLOGICKA LOZISKA - Metal-polymerové materialy

lozisek DTS10®
¥

Materi

RoHS
KOV-POLYMEROVA HYDRODYNAMICKA DOSTUPNOST
KOMPOZITNI LOZISKA Tvary loZisek dodavané na zakazku: Standardni tvary se
specialnimi rozméry, polovicni loziska, zvlastni tvary ziskavané
VLASTNOSTI lisovanim nebo hlubokym tazenim, loziska s vodicim zarezem,

mazacimi otvory a soustruzenymi/lisovanymi drazkami,

= PrvniloZisko s polymerovou vrstvou do systémU s mazanim
individualni konstrukce lozisek

vyznacujici se nizkym tfenim a vysokou odolnosti proti
oPotrgben|, kterejg urceno k obrobeni na misté k dosazeni PﬂUiITI'
presnych toleranci
Pramysl: Kompresory: spirdlové a pistové, pneumatické a
hydraulické valce, Cerpadla a motory: s vnéjsim a vnitinim
ozubenim, ¢erpadla, lopatkova cerpadla, axialni a radialni pistova
= Vynikajici chemicka odolnost, vysoka mez pevnosti, odolnost erpadla, ¢erpadla typu Gerotor, hydraulické vélce atd.

proti kavitaci a erozi zplsobované pritokem, dobré chovani v

podminkach se suchym startem

= Vynikajici odolnost proti opotrebeni a nizké tfeni v hydraulickych
systémech s mazanim

= Minimalni tloustka povrchové vrstvy 0,1 mm umoznuje v
peclivé kontrolovanych podminkach zmensit rozmeérovou
toleranci a snizit geometrické vady obrabénim jiz pfipraveného
vrtaného otvoru a pfitom zachovat tenkou vrstvu kluzného
povrchu z PTFE

= Kompatibilni s vétSinou standardnich proces(l obrabéni, napf.
soustruzeni, protahovani, vystruzeni nebo frézovani

MIKROSKOPICKY PROREZ
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